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NAVOD NA PRACU S MODULOM

HARMONOGRAM VYROBY

Zakladna osnova prace s harmonogramom by sa dala popisat’ tymito krokmi:
Vytvorenle harmonogramu

Uprava urcenia dizky trvania ¢innosti

Rozdel'ovanie Cinnosti

Vytvorenie vazieb medzi ¢innostami

Tlac a export vystupov

1. VYTVORENIE HARMONOGRAMU

A wN e

Harmonogram sa vytvara za cell stavbu (vSetky objekty stavby) z najvyssej verzie rozpoctu.
Harmonogram vytvorime:
>  z hlavného menu Zakazka — Harmonogram

i ¥
»  pomocou ikony L
Otvori sa okno:

Nastavenie harmonogramu El
Hibka prevodu Uréenie dizky trvania Einnosti
" Objekty " Dika Einnosti bude wypoiitana podra
" DObiekty a diely produktivity (ohiatu) na pracovhi skupinu 1000000 Sk / defi
o Obijekly, diely a polodky
Mapr. Zemné prace za 500.000 5k budi v harmonograme naplénoyang
ha 500,000 5k / 20,000 Sk/den = 25 dni
Zatiatok projektu + Uréenie tivania z narmohodin, podra
1452007 hd dizky pracovnéha Easu hodin # prac. defi
Fieket pemmmieh di v poétu nagadenich pracovnikov pracovhikoy
toEdni

Mapr. Zemné prace = trvanim 500 Mh budil v harmonograme naplénowang
5 - na 00 Mh #8410 =6 dni

Pokial &innozt nebude mat uréené Mh - ich treanie bude nastavend podra
produktivity uwedens] hore
Fracovni doba

0600 )
o " Cinnosti budd mat pevid dizku treania dih/mis
do [14:00 Maste pousit jednotky d [den), h (hodina), m (minutal, s (sekundal, napf. 3d

upozoinEnie pro 3 dny. Pfi nezadani jednotky se pfedpoklada trvani v dnech.

Stomo

Podla toho, v akej podrobnosti chceme harmonogram vytvérat, zvolime v okne Hibku prevodu.
Dizku trvania ¢innosti uré&ime podla produktivity, vypoctom z normohodin alebo ur&ime pre vietky cinnosti pevnti dizku trvania.

E] Poznamka: Pokial ur¢ime dizku trvania Cinnosti vypoctom z normohodin, mdZe sa stat, Ze niektoré Cinnosti normohodiny
urené nemaju. V takomto pripade bude dizka Cinnosti vypocitana podla produktivity.

V spodnej Casti okna nastavime pocet pracovnych dni, pracovnu dobu a zaciatok projektu.
Pre potvrdenie nastavenych Gdajov v okne Nastavenia klikneme na tlacidlo OK.

Otvori sa okno Harmonogram:

EHarmnnngmm stavba: Demo - Ukazky vzorovych rozpoétov

Y= Ere.l(::} BEaaBEE &

S\andamne iderie Flozbaldo dafie 2l e din 21
aaaaaaaaaaaaaa sin 25,07
Kt polothy [ zattsk | Kew|s 5 P s n P u s 5 P s
Demo 20.06.2007 26, 0. | —
Suttz 20.06.2007 26, 0. | Q—
Snsv 20.06.2007  26. 0. | Qp—
03 20.06.2007  26. 06 | Qp—
31101213 20,08 2007 26,00, | R
311231443 20.06.2007 26,05, | ST
a7zt 20.06.2007 26,06, | ST
2201185 20.06.2007 26,05, | ST
32202100 20.06.2007 26,05, | SIS
at7a21a1t 20.06.2007 26,05, | ST
at73sitor 20.06.2007 26,05, | TN 3
317351108 20.06.2007  26.06. |
at73s1221 20.06.2007 26,05, | TN
37381721 20.06.2007 26,05, | I
=1} 20.06.2007  26. 06 | Q—
7321313 20.06.2007 26,05, | ST
7351115 20.06.2007 26,05, | TN
7351118 20.06.2007 26,05, | ST
417381221 20.06.2007 26 06 | TR TR
7381721 20.06.2007 26,05, | ST
=1} 20.06.2007  26. 06 | Q—
952901114 20.05.2007  26.06. | S
O Lesenia a stavebné wtany. 20.06.2007 26, 06 | Qp—
154102 i 1es 5 e 6 Sivy . W2 20.06.2007 2.6, | NS
194122 etk za s a kal dld  zacety i e M2 20062007 26,06 | EEEEEEENENEEN
s1su1set = 5 6 6 3. {M2 20.06.2007 26,06, | RS
O 20.06.2007  26. 06, | Qp—
sss011001 ované vy3ky do m T .05.200 3606, | S 2
s | e 2
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Okno harmonogramu obsahuje tri hlavné Casti:
1. Horny pracovny panel, z ktorého sa spustaju jednotlivé funkcie vyberom z hlavného menu alebo pomocou ikon.
2. Tabulka vlavo, kde su podla Struktdry stavby zobrazené Cinnosti so vSetkymi Gdajmi.
3. Grafické zobrazenie rozloZenia Cinnosti v Case (tzv. Ganttove zobrazenie).

ZAKLADNA PONUKA PROGRAMU

Ponuka Harmonogram umoziuje ulozit' zmeny vykonané v harmonograme, vyexportovat harmonogram, zmenit' nastavenia
harmonogramu, ktoré budu platit’ pre cely harmonogram, vytvorit’ harmonogram znovu a ukoncit’ pracu s harmonogramom.
K tejto ponuke sa vztahuje prva skupina ikon z pracovnej listy. Ich vyznam je nasledovny:

o ukoncenie prace s programom
= (Ctrl + S) - uloZzenie zmien v harmonograme
L nastavenia

Ponuka Cinnost’ umoziiuje vzhliadnut' véetky informacie o aktudlinej Cinnosti, vytvérat' vézbu medzi jednotlivymi &innostami,
rozdel'ovat’ ¢innosti a zrusit’ rozdelené Cinnosti, vykonavat’ hromadni zmenu.
K tejto ponuke sa vztahuje druha skupina ikon z pracovnej listy. Ich vyznam je nasledovny:

B . informacie o ¢innosti
Po kliknuti na ikonu sa otvori okno Informacie o ¢innosti.

=

Otz vytvor vazbu ,Koniec - Zaciatok *

Oznacenim cinnosti pomocou klavesy Ctrl alebo Shift v kombinacii s mySou a naslednym kliknutim na ikonu sa vytvori vdzba
~Koniec - Zaciatok".

ﬁ - rozdel’ ¢innost’
Po kliknuti na ikonu sa Cinnost’ rozdeli na dve Cinnosti na zaklade zadaného trvania cCinnosti, celkovej ceny, mnoZstva alebo
normohodin pre novu polozku.

ak zrus Cinnost’
Po kliknuti na ikonu sa ¢innost’, ktora vznikla rozdelenim, vymaze.

I
(Ctrl + H) — hromadna zmena
Tieto funkcie su podrobnejsie popisané v nasledujicom texte.

.....

Ponuka Zobrazit’ umoZiiuje uZivatelovi vybrat' si zobrazenie udajov v projekte (zobrazit' cely harmonogram, zvacsit, zmensit,
zobrazit’ tabulku aj Casovl os, zobrazit’ len Casovl os), nastavit’ format stlpca, umoziuje vyber stlpcov, Standardné triedenie
poloziek, obnovit' Standardné nastavenie tabulky, zobrazovat' jednotlivé skupiny ikon aich prisposobenie ako aj obnovenie
Zoznamu.

K tejto ponuke sa vztahuije tretia skupina ikon. Ich vyznam je nasledovny:

@ - zobrazit' cely harmonogram
Po kliknuti na ikonu Ganttove zobrazenie vpravo prisposobi svoju zobrazovaciu mierku tak, aby sme videli cely harmonogram.

vV

Po kliknuti na ikonu sa ¢asova os vpravo zobrazi vo vacsej podrobnosti (mensie ¢asové jednotky).

Q - zmensit’

.....

EE zobrazit' tabul’ku aj ¢asovu os
Po kliknuti na ikonu sa zobrazi tabulka a Ganttove zobrazenie v pomere 2:1.

EI - zobrazit’ len ¢asovu os
Po kliknuti na ikonu sa zobrazi iba Ganttove zobrazenie.

EE Tip: Ikonam na hlavnej liste mézeme urcit' v akom poradi budl zobrazené. M6Zzeme tak urobit’, ak rozklikneme v hlavnom
menu ponuku Zobrazit'. Postup prace je popisany v kapitole UZivatel'ska lista s ikonami.

EE Tip: Funkciu Zobrazit' cely harmonogram, Zvacsit’' a Zmensit’ mozeme vyvolat’ aj priamo v Ganttovom zobrazeni
pomocou pravého tlacidla mysi.
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Ponuka Tla¢ umoznuje uzivatel'ovi vytlacit’ plan (financny alebo vecny) alebo harmonogram vratane Ganttovho zobrazenia.
K tejto skupine sa vztahuje Stvrta skupina s ikonou, ktorej vyznam je nasledovny:

= - tlac

Po kliknuti na ikonu sa zobrazia ponuky na tlac planu a tla¢ harmonogramu.
AKTUALIZACIA HARMONOGAMU

Pri zmene Udajov v rozpocte a naslednom spusteni harmonogramu, nas program automaticky upozorni na potrebu aktualizacie:

Harmonogram §|

Zdrojové data boli zmenené. Choete spustit aktualizaciu dat ?

Ne

Ak potvrdime otazku tlacidlom Ano, aktualizicia zmenenych Gdajov prebehne pred samotnym otvorenim harmonogramu.
Ak na otdzku odpovieme Nie, aktualizaciu dat mozeme spustit’ kedykol'vek neskor pomocou funkcie Hromadna zmena —
Aktualizacia. Aktualiziciu potvrdime kliknutim na tlacidlo OK.

E] Poznamka: Novym cinnostiam, ktoré vznikli aktualizaciou zdrojovych dat, bude nadefinovany spOsob vypoctu trvania
podl'a nastaveni, ktoré sme zadali v pravej Casti okna Nastavenia harmonogramu.

2. UPRAVA URCENIA DLZKY CINNOSTI
Cinnostiam mbzeme zadat’ dizku 3 spdsobmi:
a/ Pomocou okna Informacie o ¢innosti
Do okna informacie o Einnosti sa dostaneme:
>  z hlavného menu Cinnost’ — Informacie o ¢innosti
»  pomocou ikony Et
>  z plavajuceho menu vyberom Informacie o ¢innosti
Okno Informacie o Cinnosti je rozdelené na Styri zalozky:

Na zalozke Zakladné vidime sthrn informacii o polozke.

Informdcie o Einnosti &l

Zakladné podet trvania | Wazhy ‘ Maviazané matenialy |

Ksd  [593407900 Nh

Mazow |Prek|ad keramicky 23.8x8.04225

I
=1
=
=

Celk. cena 1670.00

Zatiatok. 10.04.2007 08:00:00 MnoZstvo
Koniec 14.04.2007 16:30:00 Merna jednatka ks

Dizka trvania 5

Casové néroénost 42 50k

MajskorEl mozni termin zahaienia Ginnosti l:l |Z| ﬁ

Poli¢ko Dizka trvania zobrazuje skuto¢n( dizku trvania ¢innosti bez ohl'adu na volné dni.

Priklad: Ak madme zadany 5-dfiovy pracovny tyzdei a pevnu dizku trvania cinnosti zvolend na 6 dni, tak v Ganttovom
zobrazeni mame zobrazené trvanie Cinnosti vratane volnych dni (8 dni). Policko DIzka trvania zobrazuje skutocnu dizku
¢innosti t.j. 6 dni.
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Policko Casova naroénost’ udava skutocni dizku trvania ¢innosti prepocitant na hodiny.

| E] Poznamka: V Ganttovom zobrazeni st stipce prisltichajlice volnym sobotdm a nedeliam podfarbené $edou farbou. |

K policku Najskorsi mozny termin zahajenia cinnosti si uvedieme priklad.

Priklad: Pokial' vopred vieme, Ze material na Debnenie prekladu nam maju doviezt' na stavbu 17. maja 2007, tak tato

¢innost’ nemozeme realizovat’ pred datumom dodania. Do policka Najskorsi mozny termin zahajenia cinnosti teda viozime
datum 17. 05. 2007.

Toto policko zabezpeci, aby sa ¢innost’ so zadanym najskorsim moznym terminom zahajenia neposunulo pred zadany datum pri
manipuldcii s naviazanymi ¢innostami.

Na zdlozke Vypocet trvania, urCujeme jednotlivym Cinnostiam spbsob vypoctu trvania (podla produktivity, podla normohodin
alebo urcime pevni dizku trvania) pomocou prepinacov.

Informacie o Ginnosti El

Z&kladné Wazhy ‘ Maviazané materialy |

Kad 417361221 Mh 067 Celk. cena 750,70

Mézov |V§lstu£ stufujicich pasov a vencov 2 betondrskej ocele 10216 |

(" Dizka innosti bude vpotitana podra

produltivity [abratu) na pracovnu skupinu 100,00( 5k / ded

Mapr. Zemné prace za 500.000 Sk budd + hameonograme naplanoyvané na 500.000 Sk # 20.000 SkAder = 25 dni

" UrEenie tvania z normahodin, podra

dizky pracovnéha gasu hodin £ prac.defi
poctu nazadenpch pracovnikov pracovnikoy

Mapr. Zemné prace s trvanim 500 Mh budi v harmonograme naplanované na 500 Mk /8 /10 = 6 dni

Cinnosti budi mat pevnd dizku trvania dihimds

MiZete pousit jednotky d [defi]. h (hodinal. m (mindta), s (sekundal. napr. 3d pre 3 dni. Pri nezadani jednatky sa predpoklads treanie v
dfioch,

el

Stamo

Na zalozke Vazby vidime zakladné (daje o polozke a tiez Cinnosti, ktoré sa budl realizovat’ pred zaCatim aktudlnej cinnosti
(Predchodcovia) a Cinnosti, ktoré sa budu realizovat’ po dokonceni aktudlnej Cinnosti (Naslednici).

Informacie o innosti E\
Z&kladné | “Wipocet trvania | Wazhy Maviazané materialy
et _93407EIDD Nh _m Celk. cena __1 E70,00
Nazoy [Preklad keramicky 23,848 04225 |
Predchodcovia
Papis td MNh Celk. cena  Zattek Konec
| Preklad keramickp 23.8¢8.0x100 ks o [5124 |04.04.2007 08:00:00 | 09.04.2007 16:30:00 |
aslednici
Papis hdJ Nh Celk. cena | Zaddtek Konec
| Preklad keramickp PTH-KPP 1001 246.5 ks 0 108 | 16.04.2007 08:00:00 | 20.04.2007 16:30:00

Na zalozke Naviazané materialy m6Zeme vidiet' Specifikacie z rozpoctu, ktoré prislichaju k danej konstrukcii.
Polozky, ktoré v harmonograme obsahujl naviazané materialy, st v tabulke odliSené modrou farbou.
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Informadcie o, innopsti

Z3kladné | Wipodet treania ‘ Wazhy |

Kéd  [210070022 Mh 164  Celk cena 1838.00

Nazow |F\C|rka tuha elektroingt. z PYC ulofend pevne typ 1523 - 23 mm |

MNaviazane matenialy

Kiad polozky Popis M) | T | Celk. cena MnoZstyi

3450527700 Spoka PP 022311 ks | M 84,00 20,000
3450726300 Trubka tuha PYC 1623 mo| M E50.00 20,000
3450803100 Koleno FCZPH 21 ks | M 660,00 20,000
3451107200 Prichutka kowaovd obajstrannd jednaduché 3623 a pre ohybné rirky ke|Kus | M 0,00 20,000

Stomna

b/ Hromadnou zmenou
Cinnosti oznaCime pomocou klavesov Ctrl alebo Shift v kombinacii s mySou a pouZijeme funkciu Hromadna zmena. V okne
urc¢ime sposob vypoctu trvania (podla produktivity, podl'a normohodin alebo ur¢ime pevnu dizku trvania) pomocou prepinacov.

Hromadna zmena &|

Uréenie dizky trvania Einnosti

Dizka trvania " Dizka dinnosti bude vwpoiitana podra

produktivity [obratu] na pracovid skupinu 100.00( Sk / defi

Mapr. Zemne prace za 500.000 5k budy + harmonograme naplanovane na
800,000 5k 4 20,000 Skiden = 26 dni

O

Uréenie trvania 2 normohodin, podra

dizky pracovného Easu hodin / prac.def

poétu nazadenich pracoviikoy pracovhikoy

Mapr. Zemné prace z trvanim 500 Nh budd v hamanograme napldnované na
S00Mh /8410 =6 dni

Pokial nnost nebude mat wiéeng Mh - ich trvanie bude nastavené podfa
praduktivity uvedene] hare

" Cinnosti budd mat pevni dizku trvania déhdmis

MiiZete pousit jednatiky d [den), b [hodina), m [minutal, ¢ [zekunda). napf. 3d pro
3 dry. Pfi nezadani jednotky se pfedpoklads trvan v dnech.

Riozzah amien

Oznadené polaZky - Storna

c/ Manualnym nastavenim mysou

Polozke priamo v Ganttovom zobrazeni nastavime trvanie pomocou mysi. Klikneme na cinnost' mySou, tlacidlo mysi drzime
zatlaCené, cinnost' posunieme na lubovolné miesto v Ganttovom zobrazeni a tlacidlo mysi uvolnime. Tymto sposobom uréime
zaciatok cinnosti. Manualne nastavime koniec Cinnosti pomocou mysi tak, Ze sa nastavime na koniec Cinnosti, kde sa nam zobrazi

7 wr

Hb (dvojité &ipka) a potiahneme koniec &innosti na pozadované miesto.

E POZOR! Dizku ¢innosti mdzeme urcovat’ len ¢innostiam na najnizej Grovni (nie si¢tovym cinnostiam).

PRACA S TABUI'KOU

V tabul’ke vl'avo si popisané jednotlivé ¢innosti.

gtandardnéu_tnedeme Hozbql'do dalfej Zhal Hozl?al'v§etky | Zbal'celp |
polodiek urovhe uravhe harmaonogram
Vidd poloky | Papis [ my || Zadistok ot
12 Demo Ukazky vzorowych rozpoétov 20.06. 2007 : 26. 06.
o112 Vzorowy r éet - Murar, & izolatér,dlazdié 20. 06. 2007 | 26. 06.
CrHSV HSV 20. 06. 2007 © 26. 06.
o3 Zvislé a kompletné konstrukcie 20. 06. 2007 © 26. 06.
10213 Wytvor prestup v mirach = monolt betdnu & felezobet s vioZ., vo... (M 20.06. 2007 | 26.06.
311231443 Murivo nosné TERMOBRIK hr.240 mm P10 na MYC 2,5 M3 20.06. 2007 @ 26 06.
T2 MaortéE pretabrikavanych prekladov pre svetiost obvoru od 600 d... [KUS 20,08 2007 26 06,
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V tejto tabulke mézeme:

1. Zmenit' Gdaje priamo v stipcoch: Zaciatok, Koniec, Dizka trvania, Casova narocnost'.

2. Vybrat' zobrazené stipce - po kliknuti na hlavicku stipca pravym tlacidlom vyberieme volbu Vyber stipcov. Ttto volbu
mobZeme vybrat’ aj z hlavného menu z ponuky Zobrazit'. V tomto okne mézeme vykonat' aj premenovanie poZadovanych
stipcov.

3. Zmenit poradie stipcov - klikneme na stipec l'avym tlacidlom, tlacidlo drzime stéle stlatené, postavime sa na miesto kde
chceme stlpec umiestnit’ a tlacidlo uvolnime.

4. Zotriedit' ¢innosti podl'a niektorého zo stl'pcpv — Kliknutim na hlavi¢ku stipca sa harmonogram zotriedi vzostupne (po
d'alSom kliku zostupne) podla konkrétneho stipca.

5. Nastavit' format stipca — po kliknuti na hlavi¢ku stipca pravym tlacidlom vyberieme volbu Format stipca. Tuto volbu
mozeme vybrat’ aj z hlavného menu z ponuky Zobrazit'.

Etandardné tiedenie

paladiek - po stladeni tlacidla sa zrusi nastavené triedenie podia niektorého zo stipcov (zapnuté kliknutim na jeho
hlavicku) a polozky sa zotriedia v "Standardnom" poradi, t.j. podl'a pévodného poradia z rozpoctu.

3. ROZDELOVANIE CINNOSTI

Pre rozdelenie cinnosti na dve Casti pouzijeme funkciu Rozdel’ ¢innost'.
Funkciu vyvolame: .
-z hlavného menu Cinnost’ — Rozdel’ ¢innost’

- pomocou ikony ﬁ
-z plavajuceho menu vyber Rozdel’ ¢innost’

Po vyvolani funkcie sa otvori okno, v ktorom ur¢ime v akom pomere sa Cinnost’ rozdeli. Tento pomer urime tak, Ze zadame aka
Cast’ trvania delenej Cinnosti sa prevezme do novej Cinnosti. Ato bud’ percentudine, alebo zadanim ceny, normohodin alebo
mnozstva pre novu ¢innost.

Rozdelenie Cinnosti g|

Ked Nh | 756] Celk cena | 215645] Mnossto

Popis |Debnenie prekladu zhotovenie |

Pévodna innost za rozdeli na dve éinnosti. Zadajte kotko percent trvania alebo aka Sast celkove] ceny.
nomohodin alebo mnoZstva choete z pévodne] polozky preniest do novej.

2

pivodného trvania Sinnosti 2.5d

z —————— " celkovejceny 2 156,45 ELIR
B000) % ——
—————— " celkowjch normohodin 7.56 Nk
L——— " celkoveho mnofstva 6,563 M2

@ POZOR! Cinnost mdzeme rozdelit’ vzdy len na dve ¢asti. Ak chceme &innost’ rozdelit' na viac ako dve &innosti, musime
¢innost’ rozdel'ovat’ na viackrat.

Ak ma delena polozka podriadené Specifikacie, tieto sa delia v pomere, v akom sa deli hlavna polozka.

Ak sa v tabulke postavime na cinnost, ktora je rozdelend, bude odliSend Cervenou farbou (hlavna cinnost’ bude navyse tu¢nym
cervenym pismom).

Rozdelené cinnosti m6zeme prestvat’ v rdmci jednej zakazky alebo tiez vymazat'. Inak pracujeme s rozdelenymi ¢innostami
rovnakym sposobom ako s nerozdelenymi ¢innostami.

Presuivanie Cinnosti
Delenu cinnost’ mozZzeme presunut’ v ramci jednej zakazky takymto postupom:
1. postavime sa na cinnost’ .
2.z hlavného menu vyberieme Cinnost’' — Oznac na presun (plavajlce menu vyber Oznac na presun)
3. v zdkazke sa postavime sa Cinnost,, za ktordi chceme delend Cinnost’ presunat’
4. z hlavného menu vyberieme Cinnost’ — Presun za aktualnu (plavajice menu vyber Presun za aktualnu)

@ POZOR! Hlavna cinnost, z ktorej vznikla nova delena ¢innost’, sa neda presuvat'.

= vs

Vymaz delenej cinnosti
Cinnost’ méZeme vymazat, ak sa na fiu postavime a:
-z hlavného menu vyberieme Cinnost’ — Zrus ¢innost’
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-z plavajuceho menu vyberieme Zrus ¢innost’

- klikneme na ikonu =k
- klikneme na klaves F9

Po vymaze sa Udaje (mnozstvo, Nh, celkova cena...) z delenej Cinnosti prenesu naspat’ do polozky, z ktorej tato Cinnost’ vznikla.

@ POZOR! Hlavna cinnost, z ktorej vznikla nova delena cinnost’, sa neda vymazat'.

4. VYTVORENIE VAZIEB
Medzi ¢innostami mézeme vytvarat’ dva druhy vazieb:

Vazba Koniec — Zaciatok
Tento typ vazby vytvorime jednym z dvoch spdsobov:

a/ Vytvaranim vazieb v tabul'ke
Cinnosti, medzi ktorymi chceme vytvarat’ vazbu, oznacime v tabulke pomocou klavesov Ctrl alebo Shift v kombinacii s mySou

=
a klikneme na ikonu Gtz (hlavné menu Cinnost’ — Vytvor vazbu Koniec - Zaciatok, plavajlice menu vyber Vytvor vazbu
Koniec - Zaciatok)

b/ Vytvaranim vazieb v Ganttovom zobrazeni
Postavime sa na Cinnost’ a klikneme na fiu I'avym tlacidlom mysi. Tlacidlo drzime stéle stlacené, postavime sa na cinnost, s ktorou
chceme vytvorit’ vazbu a uvolnime tlacidlo mysi.

| E] Poznamka: Vazby je mozné vytvarat’ aj medzi sumarnymi ¢innost'ami. |

Véazba Zaciatok — Zaciatok

E POZOR! Vazbu Zaciatok — Zaciatok mozeme vytvorit' iba z vopred zadefinovanej vazby Koniec - Zaciatok. |

Pre vytvorenie vazby Zaciatok - Zaciatok — pouzijeme dvojklik na Sipke zndzornujlcej vazbu.
Otvori sa okno:

Vizba medzi Ginnost'ami

z |31 10213 | |V_utvnr prestup.y miroch z monolit betdnu a #elezobet. s viof., vonkajej plochy do 0,10 m2 ‘

Do (311231443 | [Muivo nosn TERMOBRIK hr.240 mm P10 na MYC 25 |

Typ vazby Odklad
g m MiZete pougit jednotky d [den], h (hodina), m [mindta), s
[sekunda). napr. 3d pre 3 dni. Pri nezadani jednotky sa
predpokladi trvanie v dioch.

Odobrat wazbu

Storno

V rozbal'ovacom zozname Typ vazby vyberieme vdzbu Zaciatok — Zaciatok.
V tomto okne mézeme zadat’ aj odklad medzi jednotlivymi Cinnostami a tiez zrusit' naviazanie poloZiek pomocou tlacidla Odobrat’
vazbu.

5. TLAC A EXPORT VYSTUPOV

ZavereCnou fazou prace s harmonogramom je tlac a export harmonogramu.

TLAC HARMONOGRAMU

Pre tla¢ harmonogramu s v programe vytvorené dva typy tlaCovych zostav:
> Tla€ planu - v okne Parametre tlate mame moznost' vybrat, ¢ budeme tlacit’ Finan€ny plan (celkové ceny sa rozloZia
do stlpcov — Casovej osi podia podrobnosti, ktori sme nastavili), Vecny plan (mnoZstva sa rozlozia do stipcov — Casovej
osi podla podrobnosti, ktor(l sme nastavili) a RozloZenie normohodin (normohodiny sa rozlozia do stlpcov — ¢asovej osi
podla podrobnosti, ktord sme nastavili).
»  Tla¢ harmonogramu — program vytlaci cely harmonogram vratane Ganttovho zobrazenia.

EXPORT HARMONOGRAMU

Po ukonceni prac na harmonograme mozeme harmonogram vyexportovat’ do formatu PDF. Export vykoname vyberom z hlavného
menu Harmonogram — Export.

Navod na pracu s modulom Harmonogram vyroby Strana¢.7z7



